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DECLARACION DE CONFORMIDAD

DATOS TECNICOS DEL PRODUCTO

MODELO: EDU2AE/TOP/E

CODIGO: 032000/TOP/E

Transformador: 230V AC 50 Hz — 40V DC 200VA
Fusible: 3.15 A

Dimensiones: 190 x 205 x 120 mm. Peso: 2.5 Kg.

q

KOLVER S.r.Il.
Via dell'Elettronica, 14
36016 THIENE (V1) ITALIA

KOLVER S.r.l. Declara que el equipo aqui descrito:

CONTROLADOR
EDU2AE/TOP/E (Version 5.03)
(Rango de par: 0,35 = 70 Nm.)

KOLVER, S.r.l. Declara que el equipo aqui descrito cumple con las
siguientes normativas:

2006/42/CE, LVD 2014/35/UE, EMCD 2014/30/UE, EN 62841-2-2:2014,
EN 62841-1:2015, EN 60204-1, EN 61000-6-2, EN 61000-6-4.

También esta conforme a la normativa RoHS 11l (2011/65/UE vy
sucesivas 2015/863).

Nombre: Giovanni Colasante
Cargo: Administrador Delegado

Thiene, enero 2025 Giovanni Colasante
KOLVER S.r.I.
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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

Consignas Generales.

Para disminuir los riesgos de heridas, lean y asimilen las consignas antes de
cualquier utilizacion, reparacion, operacion de mantenimiento, cambio de
accesorios o intervencion a proximidad de la herramienta. EI no respetar
todas las consignas seflaladas a continuacibn puede acarrear un cruce
eléctrico, un incendio y/o heridas graves.

Peligros en el lugar de trabajo.

Comprueben que el area de trabajo esté limpia y bien iluminada. El desorden
y la falta de luz favorecen los accidentes. No utilicen herramientas eléctricas
en una atmadsfera explosiva, por ejemplo, en presencia de liquidos, gases o
polvos inflamables. Las herramientas eléctricas generan chispas que podrian
prender fuego a polvos o vapores. Mantengan a distancia los espectadores,
ninos y visitantes mientras estén utilizando una herramienta eléctrica.
Podrian desconcertar al operario y provocar una falsa maniobra.

Seguridad eléctrica.

Las herramientas y aparatos eléctricos estaran enchufados en un enchufe
debidamente instalado y conectado a tierra en conformidad con los
correspondientes reglamentos y normativas. No retiren nunca la toma de
tierra ni modifiquen el enchufe de manera alguna. No utilicen adaptador de
enchufe. Si tienen dudas en cuanto a la toma de tierra del enchufe, contacten
a un electricista cualificado. En caso de averia o defectuosidad eléctrica de la
herramienta una toma de tierra ofrece un trayecto de baja resistencia a la
electricidad que permite proteger al operario.

No sustituyan nunca los fusibles por fusibles con un valor superior. No
puenteen nunca los fusibles. Eviten -cualquier contacto corporal con
superficies conectadas con la toma de tierra (tuberias, radiadores, cocinas,
neveras, etc.) El riesgo de cruce eléctrico es mayor si su cuerpo esta en
contacto con el suelo.

No expongan las herramientas eléctricas a la lluvia o humedad. La presencia
de agua en una herramienta eléctrica aumenta el riesgo de cruce eléctrico.

No maltraten el cable. No transporten nunca la herramienta sujetandola por
el cable y no la desenchufen tirando del cable. No expongan el cable a una
fuente de calor ni a aceites y manténganlo alejado de cualquier arista
cortante o pieza en movimiento.

Sustituyan inmediatamente un cable dafado. Un cable dafiado aumenta el
riesgo de cruce eléctrico.

Cuando utilicen una herramienta eléctrica en el exterior, utilicen un
prolongador para exterior que lleve el marcaje "W-A" o "W". Dichos cables
estan previstos para ser utilizados en el exterior y permiten reducir el riesgo
de cruce eléctrico.
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Proteccion del operario.

El operario debe estar atento, concentrarse sobre su trabajo y manifestar
sentido comun durante la utilizacion de una herramienta eléctrica. Eviten
utilizar una herramienta eléctrica en caso de cansancio o bajo la influencia de
drogas, alcohol o medicamentos. EI menor descuido puede acarrear heridas
graves.

Lleven la ropa adecuada. No lleven ropa amplia, ni joyas. Si tienen el pelo
largo, atenlo. Nunca acerquen el pelo, la ropa o los guantes de las piezas en
movimiento. La ropa amplia, las joyas y el pelo largo pueden ser atrapados
por piezas en movimiento.

Eviten todo arranque accidental. Antes de enchufar la herramienta,
comprueben que el interruptor esta en posicion PARADA. El hecho de
transportar una herramienta con el dedo sobre el gatillo o de conectar una
herramienta cuyo interruptor estd en posicion MARCHA puede acarrear un
accidente. Quiten las llaves de arranque o de apriete antes de arrancar la
herramienta. Una llave olvidada en una pieza rotativa de una herramienta
puede provocar heridas. No se inclinen demasiado hacia adelante. Mantengan
un buen apoyo y una buena estabilidad en permanencia, para tener un mejor
control de la maquina frente a una situacién no esperada.

Utilicen un equipo de seguridad. Lleven siempre gafas o0 una visera
protectora. Heridas graves pueden provenir de fijaciones demasiado o0 no
bastante apretadas, que pueden romperse, aflojarse y soltarse. Piezas de
ensamblaje que se sueltan pueden convertirse en proyectiles. Los
ensamblajes que requieren un par especial deben ser controlados con un
testor.

Riesgos vinculados a la utilizacion de herramientas.

Los riesgos de quemaduras por el contacto con las partes accesibles de la
herramienta son reales. La eleccién de la herramienta y del cofre de control
tiene en cuenta las condiciones de utilizacion declaradas por el operario quien
cuidard en curso de explotacion con no rebasar los limites de utilizacion
especificados por el fabricante en el momento de dicha eleccion.

No utilicen la maquina por encima de sus posibilidades. Utilicen la maquina
adecuada para cada operaciéon. Una maquina adecuada permitira ejecutar
mejor la tarea, en mejores condiciones de seguridad y a la velocidad para la
cual ha sido disefiada.

No utilicen una herramienta si el interruptor esta blogueado: Una herramienta
que no pueden accionar por medio del interruptor es peligrosa y debe ser
reparada.

Desconecten el enchufe de la herramienta de la red antes de efectuar los
reglajes, cambiar accesorios o recoger la herramienta. Las presentes medidas
preventivas de seguridad reducen el riesgo de arranque accidental de la
herramienta.
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Recojan las herramientas fuera del alcance de los nifios y otras personas no
experimentadas. Las herramientas son peligrosas en manos de operarios no
cualificados.

Estén atentos a todo defecto de alineaciobn o clavado de piezas en
movimiento, rotura o cualquier otra condicion perjudicial para el buen
funcionamiento de la herramienta. Si una herramienta esta dafada, reparenla
antes de volver a utilizarla. Numerosos accidentes son causados por
herramientas en mal estado.

Utilicen soOlo accesorios recomendados por el fabricante para su modelo de
herramienta. Algunos accesorios pueden convenir para una herramienta, y
ser peligrosos para otra.

Directivas de mantenimiento y reparacion.

La reparacion de las herramientas eléctricas le compete a personal
cualificado. EI mantenimiento o la reparacion de una herramienta eléctrica por
personal no cualificado pueden acarrear heridas.

La abertura de la puerta del cofre y el acceso a su interior estan reservados a
personas experimentadas y cualificadas (electricistas habilitados). Para evitar
todo cruce eléctrico, cualquier intervenciéon en el interior del cofre se hara al
menos un minuto después de la puesta fuera de tensiéon del cofre.

Para evitar todo riesgo de cruce eléctrico o el deterioro de componentes, es
imperativo poner el cofre fuera de tensiéon antes de cualquier cambio de
herramienta.

Para reparar una herramienta, utilicen s6lo piezas de recambio de origen. La
utilizacion de piezas no autorizadas o el no respeto de las consignas de
mantenimiento pueden acarrear un riesgo de heridas por cruce eléctrico.

Las unidades de control EDU2AE/TOP/E puede ser utilizada con cualquier
atornillador de control consumo corriente KOLVER de la serie MITO y PLUTO:
MITO15, PLUTO3, PLUTO6, PLUTO10, PLUTO15, PLUTO20, PLUTOS3O,
PLUTO35, PLUTO45, PLUTO50 y PLUTO70. Todos estos modelos estan
disponibles en version manual tipo recto, pistola, angular y para
automatizacion.

Las unidades EDU2AE/TOP/E realizan las funciones de transformador de
corriente y regulador electronico del par de apriete. Gracias a un sofisticado
sistema de control del consumo de corriente absorbida por el motor, el
circuito electronico permite que el atornillador se detenga instantaneamente
cuando se alcanza el par preestablecido. La alimentacion de red de corriente
alterna 90+260V - 50+60Hz se convierte en los 40VDC requeridos por los
atornilladores de la serie PLUTO a través de una PCB de conmutacion.

Las unidades de control EDU2AE/TOP/E se pueden configurar en dos modos
de funcionamiento:
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e 96: en el que los valores del par de apriete y desapriete se establecen a
través de un porcentaje. (Modo valido para todos los modelos).

Modelos de atornillador

Las unidades de control EDU2AE/TOP/E se pueden utilizar con los siguientes
atornilladores:

VELOCIDAD (r.p.m.)

MODELO
Min. Max
MITO15 0,35-1,5 450 850
PLUTO3 0,5-2,5 370 1300
PLUTO6 0,85 - 6,0 200 850
PLUTO10 1,50 - 10,0 110 600
PLUTO15 2,0 - 15,0 60 320
PLUTOZ20 3,0 - 20 50 200
PLUTO35 3,0 - 35,0 40 140
PLUTO50 5,0 - 50,0 20 90
PLUTO3ANG 0,5-2,5 370 1300
PLUTOG6ANG 1,0 - 6,0 200 850
PLUTO8BANG 1,5-8,0 110 600
PLUTO15ANG 2,0 - 13,0 100 320
PLUTO20ANG 3,0 - 18,0 60 200
PLUTO30ANG 6,0 - 30,0 30 130
PLUTO45ANG 10,0 - 45,0 20 90
PLUTO70ANG 15,0 - 70,0 20 50

IMPORTANTE: Las unidades de control EDU2AE/TOP/E son unidades
de alta precision, pero es de vital importancia para seleccionar las
opciones correctas y asegurar que el par adecuado se esta aplicando.
Lea atentamente las descripciones del Menu y en el caso de no estar
seguro por favor contactar con el soporte técnico de KOLVER.

Manual EDU2AE/TOP/E (Versién 6.03 - 1008-22) Pag.8



L —

KOLVER aensa

Encienda la unidad de control a través del interruptor de encendido / apagado
en el panel posterior. La unidad pasara a través de un sistema general de
verificacion y las palabras "waiting connection” (conexidon en espera)
apareceran en la dltima linea de la pantalla. Si la conexiéon con el panel de
control del motor es correcta a la siguiente pantalla se mostrara:

Kolver S.r. |.
EDU 2AE/TOP/E

Version 5.03
loading.

Cuando se inicia (con el atornillador conectado), la unidad estad configurada
en modo %6 y la pantalla que se muestra contendra la siguiente informacion.

PLUTO10
PR:1

P :

1 — Valor de par alcanzado en Nm, Ibf.in o Kgf.cm.

2 — Numero de programa seleccionado o la secuencia que realiza.
3 — Modelo del atornillador.

4 — Valor de par impuesto en porcentaje.

5 — Contador de tornillos: realizados/totales.

6 — Valor del angulo alcanzado en grados.

7 — Barra de estado (esperar, listo, atornillar, error, etc...)
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Para acceder al menu, presionar la tecla ESC durante dos segundos.

Seleccione los valores deseados con los
pulsadores i+ o (el simbolo - se
transformara en =) y pulse OK para salvarlo
0 ESC para salir sin salvar.

Los ajustes salvados se activaran
inmediatamente. Para facilitar la calibraciéon
de la herramienta “PAR” y “VELOCIDAD” son
activos y se pueden simular sin salvar
constantemente los valores. Repita estos
pasos hasta encontrar el ajuste correcto para
todos los parametros y pulse ESC para
regresar al Menu principal.

Para resetear el programa o la secuencia o el ciclo que se esta ejecutando
mantener presionado el pulsador RESET durante 1 segundo. Es posible
visualizar los otros parametros ajustados sin necesidad de modificarlos
manteniendo presionado el pulsador it durante dos segundos.

INDICACIONES LUMINOSAS PANEL FRONTAL

MENU PRINCIPAL:

LED VERDE: Indicaciéon tornillo OK.

LED AMARILLO: Indicacién Fin de programa 6 Fin
de Secuencia

LED ROJO: Indicacion de error

---MENU-PRINCIPAL- - -
OK cambia ESC salir

>Conf i

g del Programa

Con f i

Manual EDU2AE/TOP/E (Version 6.03 - 1008-22)
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Config del Programa: Indica la parte del Menu donde se pueden cambiar los
ajustes del atornillado.

IMPORTANTE: Para usar con cajas de interruptores, caja de porta-
puntas u otros controles remotos, consulte el Menu de secuencia
(Seleccione Ext Box: ON).

Config Secuencia: Indica la parte del Menu donde se puede habilitar: la
secuencia, la bandeja porta-puntas y el lector de cédigo de barras.

No es posible crear secuencias que contengan programas configurados en %o
y otros en #. Si a una secuencia creada con programas en # se debe agregar
un nuevo programa con un modelo de atornillador no disponible en #, se
debe crear toda la secuencia con programas expresados en %6.

---MENU-PRINCIPAL - -
Config Secuencia

»Opciones
Opciones USB

Opciones Unidad: Indica la seccion del Menlu donde se puede configurar el
idioma, la contrasefa, los botones, la unidad de medida, el modo de
funcionamiento de la unidad, la fecha y la hora, ver la version del firmware
instalado, el nUmero de serie y los ciclos realizados.

Opciones USB: Indica la seccion del Menu donde se pueden visualizar,
cargar y crear las configuraciones de los parametros.

Manual EDU2AE/TOP/E (Versién 6.03 - 1008-22) Pag.11



L =

KOLVER aensa

MENU PROGRAMA:

-----MENU--PR:1-- - -
OK cambia ESC salir

1) Numero programa: Permite seleccionar el numero del programa que se
desea usar o modificar.

»1)Numero programa: 1
2)Nr tornillos 1

2) Nr tornillos: Niumero de atornillados. Permite establecer el nimero de
aprietes que se van utilizar, de 1 a 99. Para desactivar la funcion de contador,
presionar la tecla } hasta llegar a OFF.

Si el nUmero de aprietes OK es igual al nUmero de aprietes establecidos, en el
display aparecera “Fin de ciclo” y se activara el led ambar de fin de ciclo. Si la
funcion RESET automatico (Ver punto 18) si esta en ON, Fin de ciclo,
desaparecera automaticamente al siguiente ajuste o a la entrada en el menu.
En caso contrario, presionar OK al final del ciclo.

Nota: Cada vez que se entra en el menu, el contador se resetea.

-----MENU--PR:1---- -
3)Modelo: PLUTO10

>4 )Rampa: 0.3s
5)Par : 10%

3) Modelo: Seleccién modelo. Permite seleccionar el atornillador en uso. Su
seleccion cambiara automaticamente los valores preestablecidos relativos a la
velocidad y todos los demas parametros del atornillador. Es importante
seleccionar el modelo correcto que va a utilizar ya que muchos parametros
con respecto al software de motor son especificos para cada modelo.

IMPORTANTE: Para usar con herramientas de la serie CA y con cajas
de interruptores, tomas de corriente y otros controles remotos, es
obligatorio seleccionar ON en Ext Box en el Menu de Secuencia

4) Rampa: Rampa de aceleracion. Permite seleccionar la rampa de
aceleracion de la herramienta mediante el establecimiento de un tiempo de
0,3 a 3,0 sg. Esta funcion se aplica unicamente a la fase de atornillado, en la
fase de desapriete la rampa siempre se fija en 0,3 sg. Esta opcién se
recomienda principalmente en aplicaciones en que sea critica la fase de
encaramiento del tornillo.
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NOTA: El par alcanzado durante el tiempo de rampa activara la sefal de
tonillo OK. Si usted quiere tener una sefal de error, es necesario modificar el
tiempo minimo estableciendo un valor equivalente o superior al de la rampa
(Ver punto 10).

Debido a la aceleracion del motor, alcanzar el par durante la fase de rampa
podria dar un valor de par diferente al que daria con la finalizacion de la
rampa.

5) Par: Par de apriete. En la modalidad %6 permite un aumento o
disminucién del par de apriete deseado con un porcentaje respecto al rango
de par del atornillador seleccionado. Por ejemplo, en un PLUTO10, imputando
un 50% resultara en un rango de par entre 4 y 5 Nm. El rango de par
siempre es referido a la velocidad MAX, en caso de que no se trabaje a la
velocidad maxima del rango de par disminuirda progresivamente para evitar
que el motor se gripe. Si el par se realiza correctamente se indicard ademas
de la sefal de par, la emision de un bip. En la pantalla principal este valor de
par se indica con la letra "P%:”

-----MENU--PR:1---- -
6)Tm Fase Rap: of f

»7)Veloc. FR:
8)Veloc. Fin

6) Tm Fase rap: Tiempo fase rapida. Indica el tiempo previsto en que el
atornillador debe funcionar a la velocidad fase rapida “Veloc. FR” (Ver punto
7) antes de entrar en la fase de trabajo, donde la herramienta girara a la
velocidad final “Vel. Fin.” (Ver punto 8).

El tiempo de la fase rapida se establece entre 0,3 y 10,0 sg.

Para desactivar la funcion, pulse el boton {+ hasta imputar OFF. En este caso,
el atornillador iniciara directamente a la velocidad final.

ATENCION: El prop6sito de la fase rapida es acelerar el atornillado en el caso
de tornillos largos. Para evitar que la herramienta alcance el par durante este
tiempo, anulando los efectos de la regulacion electronica del par, se
recomienda establecer un tiempo bajo y luego ir aumentandolo.

NOTA: El par alcanzado durante la fase rapida no activara la sefial de par en
la barra de estado de la pantalla principal, se visualizara: "error fase rapida”
seguido simultdneamente por un doble bip y encendido del led rojo de error.
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7) Veloc. FR: Velocidad fase rapida. Permite ajustar la velocidad durante la
fase rapida. Es posible ajustar la velocidad maxima a la velocidad final (Ver
punto 8). Esta opcion sélo se puede seleccionar si el "Tiempo fase rapida”
esta habilitado.

8) Veloc. Fin.: Velocidad final. Permite ajustar la velocidad de atornillado de
la velocidad maxima a la velocidad minima especificada de cada herramienta
(ver tabla de caracteristicas técnicas).

-----MENU--PR:1--- -
9)Ator. tiempo

»10)Tiempo min
11)Tiempo max

9) Ator tiempo: Atornillado a tiempo. Permite establecer un tiempo de
atornillar de OFF a 20,0 sg. Cuando se alcanza el tiempo establecido tendra
una sefal de par alcanzado. El par alcanzado durante este tiempo da una
sefal de apriete correcto. Sin embargo, al alcanza el par, no se requiere la
sefal de tornillo OK, es suficiente con establecer el tiempo minimo hasta un
valor del "tiempo de atornillado — 0,1sg.”

Nota: Para establecer o modificar el valor de tiempo de atornillado, tiempo
maximo (Ver punto 11) debe estar imputado al maximo, es decir 20,0 sg.

10) Tiempo min: Tiempo minimo. Permite imponer el tiempo minimo de
atornillado.

El tiempo es ajustable desde 0,1 sg. hasta el “Tiempo maximo — 0,1 sg” o
Tiempo de atornillado — 0,1 sg”. Para desactivar la funcion, pulsar <} hasta
imponer OFF (Tiempo min.= 0).

NOTA: Alcanzar el par de apriete en un tiempo inferior al Tiempo minimo
establecido no activara la sefial de tornillo OK. En la barra de estado de la
pantalla principal, se visualizara: "bajo tiempo minimo” seguido
simultdneamente por un doble bip y encendido del led rojo de error.

11) Tiempo max: Tiempo maximo. Permite imponer el tiempo maximo de
atornillado.

El tiempo es ajustable desde “Tiempo minimo + 0,1 hasta 20 sg.”

Otra posibilidad es ajustar el Tiempo maximo a OFF pulsando ii cuando se ha
alcanzado el valor de 20 sg. En este caso si permite al atornillador girar sin
limite de tiempo.
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NOTA: La no consecucion del par dentro del Tiempo maximo impuesto
ordenara el paro del atornillador, y en la barra de estado de la pantalla
principal se visualizara “Sobre tiempo max” seguido contemporaneamente de
un doble bip y también encenderé el led rojo de error.

-----MENU--PR:1---- -
12)Pre-desap. : of f

»13)Desap Auto: 0.1s
14)Desap ve: 600rpm

12) Pre-desap. Pre-desapriete. Permite girar en sentido contrario antes de
realizar el apriete. (Util para realizar encaramientos del tornillo). El tiempo es
ajustable de OFF a 20 sg.

NOTA: La velocidad y el par del Pre-desapriete seran los mismos ajustados en
el desapriete automatico.

13) Desap Auto: Desapriete automatico. Permite ejecutar automaticamente
la inversion después de una sefnal de par de apriete OK.

El tiempo es ajustable de 0,1 a 20,0 sg. Para desactivar la funcién, pulsar <*
hasta imponer OFF.

NOTA: Tenga en cuenta que durante la fase de inversion automatica es
necesario mantener activada la palanca o la sefal de inicio hasta que en la
pantalla principal aparezca “tornillo OK” seguido contemporaneamente de una
sefal acustica de un solo bip y también encendera el led verde. En el caso de
perder esta sefial (accionamiento palanca) antes de finalizar la inversion en la
barra de estado de la pantalla principal se mostrara “Desapr incompleto”
seguido contemporaneamente de una doble sefal acustica bip y también
encenderd el led rojo de error.

14) Desap ve: Velocidad de desapriete. Permite la regulacion de la velocidad
en desapriete (velocidad méax. del manual) a la velocidad min. especifica de
cada atornillador (Véase tabla con caracteristicas técnicas).

.- --MENU- -PR:1---- -
15)Desap par: MA X

»16 )PV par
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15) Desap par: Par de desapriete. Permite seleccionar el par de desapriete
deseado en porcentaje respecto al rango del atornillador seleccionado.

Si el par impuesto esta en MAX, el par de desapriete es aproximadamente el
20% mayor que el par maximo de atornillado para facilitar desenclavar el
tornillo de su unién (en funcién normal, es aconsejable dejar esta opcién) Si
la imposicion del par de apriete va del MIN al 99% el par de desapriete sera
equivalente a la configuracion de la fase de atornillado.

NOTA: Para la utilizacion de llaves abiertas el par de desapriete debe ser
siempre impuesto al valor MIN para el posicionamiento correcto de su
embocadura.

16) PV par: Par dominante. Periodo de tiempo durante el cual el atornillador
trabaja al par maximo antes de pasar al par impuesto por el usuario. El
tiempo seleccionable va de 0,1 a 10,0 sg. Para desactivar la funcién, pulsar i+
hasta imponer OFF.

NOTA: Téngase en cuenta que esta funcion es util para aplicaciones donde el
par de inicio es mayor que el par final (tales como tuercas autoblocantes o
tornillos trilobulares). Se ruega utilizar esta funcidon con la maxima
atencion, un incorrecto uso puede dafar la pieza o la propia
herramienta.

La consecucion del par dentro del “PV par”, no activara la sefial de par OK, y
en la barra de estado de la pantalla principal se visualizara “Error tiempo PVT”
seguido contemporaneamente de una doble sefial acustica bip y también
encendera el led rojo de error.

17) Rotacion: Sentido de giro. Permite elegir el sentido de giro a derechas o
izquierdas. Todas las demas funciones se ajustan a la lbégica de
funcionamiento en funcién del sentido de rotaciéon de la herramienta.

-----MENU- -PR:
18)Press OK:

»*19)Press ESC:
20)Reset
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18) Pres OK: Presione OK. Si ON, es necesario pulsar OK cada vez que
finalice el ciclo. Si OFF al finalizar el ciclo se resetea automaticamente.

19) Pres ESC: Presione ESC. Si ON, se debe pulsar la tecla ESC en caso de
error. Si OFF se resetea en automaético.

20) Reset: Resetea. Pulsar el botéon reset durante un segundo para resetear
el programa o el atornillado.

-----MENU--PR:1--- -
21)Err Palanca:

»22)Desapriete:
23)Calibracion

21) Err Palanca: Error Palanca. Si se activa (ON), cuando se suelta la
palanca antes de alcanzar el par, se crea un error, dando error. Al contrario,
si es OFF no se activa el error.

22) Desapriete: Habilita / Deshabilita el desapriete. Si deshabilita (OFF) no
permite el desapriete.

23) Calibracion: Calibracion. Si ON, Siguiendo la configuracion de
parametros del par (Ver apartado dedicado) el valor del par vendra
visualizado en el display.

Si OFF, no se visualizaran los valores del par.

-----MENU- -PR:
24)Compens

»25)Par min
26 )Par max:

24) Compens: Compensacion. En la modalidad %6 esta funcidon permite
aumentar o disminuir el valor de par establecido a través de la Calibracion. El
rango disponible es de O a =55 Nm.
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Intentando hacer un apriete y comprobandolo con un testor de par (por
ejemplo, un modelo K o miniK) te habras dado cuenta de que el par que
muestra el equipo es +0,2 Nm. superior al valor que indica la herramienta
(que es el correcto).). En este caso, es posible intervenir en este parametro
configurando -0,2 Nm y los dos valores se igualaran. Si es inferior a 0,3 Nm,
intervenir y programar +0,3 Nm y asi sucesivamente.

En cada variacion de velocidad, la compensacion se pone a cero.

ATENCION: el valor objetivo de par sumado a la compensacion debe en
cualquier caso estar contenido en el rango de par relativo a la velocidad
configurada, cualquier valor no valido sera sefalado con "Error
par/velocidad".

25) Par min: Par minimo. El par minimo permite establecer el valor minimo
del rango del par. La opcién Par minimo o Par Maximo definen el rango de par
aceptable para el usuario para cada aplicacién individual. Cuando se alcanza
el par dentro del par minimo en la barra de estado de la pantalla principal se
visualizara “atornillado OK” y también encendera el led verde. Si el par de
apriete resultase inferior al valor de Par minimo impuesto, sera visualizado el
mensaje “bajo par minimo” y activara la sefal de error. El rango de par es
ajustable de 0 “Par max — 0,01 Nm.” en intervalos de 0,01 Nm. Si la
calibracion estd en OFF, esta opcion no es modificable y se impone
automaticamente a O Nm.

La seleccion del valor del par se efectua digitalizando la cifra celda a celda.

26) Par max: Par maximo. El par maximo permite establecer el valor
maximo del rango del par. La opcion Par minimo o Par Maximo definen el
rango de par aceptable para el usuario para cada aplicacion individual.
Cuando se alcanza el par dentro del par maximo en la barra de estado de la
pantalla principal se visualizara “atornillado OK” y también encendera el led
verde. Si el par de apriete resultase superior al valor de Par maximo
impuesto, sera visualizado el mensaje “sobre par maximo” y activara la sefial
de error. El rango de par es ajustable de 0 “Par min + 0,01 Nm.” a 55 Nm. en
intervalos de 0,01 Nm. Si la calibracion esta en OFF, esta opcion no es
modificable y se impone automaticamente a 55 Nm.

La seleccion del valor del par se efectua digitalizando la cifra celda a celda.

.- --MENU- -PR:1---- -
27)Ins Cod de Barr a

»28)Impr serial: 1
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27) Ins Cod de Barra: Cdédigo de barras. Permite insertar el cdédigo de
barras del producto mediante el escaneado de éste. Se utiliza sélo si se desea
seleccionar el programa de escaneado remoto del codigo de barras del
producto en el que desea trabajar.

NOTA: El cédigo de barras es exclusivamente numérico.

28) Impr serial: Impresion. Ajustable de OFF a 5. Este valor establece el
namero de avances de linea entre una cadena y otra. Si OFF, desactiva la
impresion.

MENU DE SECUENCIA:

-MENU-DE-SECUENCI A - -
OK cambia ESC salir

»1)Sel sec: 14735812
2)Secuencia: of f

1) Sel sec: Seleccidén de secuencia. Permite establecer la secuencia que se
desea hasta un maximo de 8 programas. Presionar OK para proseguir con el
insertado de los programas para la secuencia.

Si presiona el simbolo < la unidad guarda la secuencia configurada y sale.
Para configurar los programas de una secuencia se recomienda configurar el
campo modelo en Menu y seleccione manualmente el modelo de atornillador
deseado para cada programa, luego habilite el reconocimiento automaético.

Si se selecciona un programa que no tiene configurado un modelo de
atornillador (----), aparecera la advertencia "Seleccionar modelo" y se saldra
de esta configuracion.

2) Secuencia: Secuencia. Permite habilitar al menos una secuencia precisa.
Si ON, secuencia habilitada, si OFF, secuencia deshabilitada.

-MENU-DE-SECUENC I A -
3)Ext box:

>4 )Mod barc:
5)Sec. Cod de Barra
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3) Ext box: Bandeja externa. Permite habilitar / deshabilitar la funcion
externa de control remoto.

IMPORTANTE: Es necesario seleccionar (ON) para la utilizacion de la bandeja
porta-puntas CBS800/TOP o para activar programas de forma remota.

4) Mod barc: Coédigo de barras. Permite seleccionar la modalidad del
funcionamiento del lector cédigo de barras.

e OFF: Cddigo de barras deshabilitado.

e ON prog: Permite seleccionar el programa que se ejecutara
escaneando el codigo de barras del producto. El coédigo de barras
vendra comparado con el cédigo insertado por cada programa (Ver
punto 27 del menu programa). Si los dos cédigos son iguales el
programa pertinente sera seleccionado, en caso contrario aparecera
“Error coédigo de barras”. El codigo del producto leido sera también
imprimido por el puerto serie de la unidad de control (Ver punto 28 del
menu programa).

e ON sec: Esta modalidad permite seleccionar una secuencia mediante el
escaneo de un coédigo de barras. El codigo escaneado se compara con el
introducido en la secuencia de menu. Si los dos cddigos coinciden,
carga la secuencia especificada, en caso contrario aparecera el mensaje
“Volver a escanear”.

¢ ON s.n.: En esta modalidad, antes de realizar un ciclo o una secuencia,
solicitarad el cédigo del producto que vendra imprimido por el puerto
serie de la unidad de control.

5) Sec. Cod de Barra Seleccion codigo de barras. Le permite introducir el
codigo de barras de la secuencia que se desea realizar. El cédigo de barras es
s6lo numérico.

NOTA: Solo se utiliza si desea habilitar la secuencia de control remoto
mediante el escaneo del cédigo de barras especifico.

-MENU-DE-SECUENCIA- -
6)Reset sec: of f

*7)Res. aut sec: on
|

6) Reset. sec. Resetear secuencia. Si esta habilitado (ON), pulsando el botén
Reset durante un segundo, se resetea la secuencia interna.

7) Res. aut sec: Reset automatico de la secuencia. Si esta habilitado (ON),
cada vez que se finalice la secuencia, la wunidad se reseteara
automaticamente. Si esta deshabilitado (OFF), se debera presionar OK al final
de cada secuencia.
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MENU DE OPCIONES:

---MENU-PRINCIPAL - - -
Config Secuencia

»Opciones
Opciones USB

Opciones:

--MENU-DE-OPCIONES- -

OK cambia ESC salir
»>1)Idioma: S
2)Cambia contrasefia

1) ldioma: Permite seleccionar un idioma de los seis disponibles: Inglés,
Aleman, ltaliano, Espafol, Francés y Portugués.

2) Cambiar Contrasefa: Permite cambiar contrasena.

--MENU-DE-OPCIONES- -
3)Contrasena:

>4 )ESC-0OK-RST:

3) Contrasefia: Si ON, La unidad requiere una contrasefa para entrar en el
menu o del contrario si estd en OFF, no lo requiere.

Nota: La contrasefia viene requerida so6lo para entrar en el menu la primera
vez después de encender la unidad. La contrasefia por defecto es 0000.

4) ESC-OK-RST: Permite seleccionar lo que se debe resetear cuando se
pulsa la tecla RESET. (Ver punto 5: Reset). Si se selecciona PRG se resetea el
programa que se esta ejecutando, mientras que si se selecciona SEC se
reseteara la secuencia al completo. (solo si la secuencia esta habilitada).
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Si se define i+e, se puede realizar la funcion pulsando los botones del Panel
frontal 6 a través de los contactos del conector posterior.

Si se establece ext, s6lo se podra realizar la funcién a través de los contactos
del conector situado en el panel trasero de la unidad.

Si se establece int, debe pulsarse el boton requerido en el panel frontal.

5) Unidades: Permite seleccionar la unidad de medida deseada Nm., Ibf.in. o
kgf.cm.

--MENU-DE-OPCIONES- -
6)Versiones |

»7)Ser. Num 0000000
8)Sel. Hora & Fecha

6) Versiones: Permite visualizar la version de las tarjetas del Display, 1I/0 y
Motor instaladas en la unidad.

7) Ser. Num: Numero de serie. Es el numero de indicacién de la unidad de
control, por defecto 0000000. Puede ser sustituido por cualquier otro niumero
de 7 digitos.

IMPORTANTE: El numero de serie es utilizado por la unidad de control para
nombrar, en su memoria USB, la carpeta donde se guardan los informes de
cada apriete.

8) Sel Hora & Fecha: Permite seleccionar la hora y la fecha en la unidad.

- -MENU-DE-OPCIONES- -
»*9)Ciclos: 0000000

9) Ciclos: Ciclos totales. Muestra el numero de aprietes / desaprietes que se
han realizado. Este parametro no es modificable.
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Opciones USB:

MENU- -USB- - - - -
l)Lectura USB

»2)Escribir en USB
3)Info USB

1) Lectura USB: Permite visualizar y cargar del dispositivo USB el programa
SETxx.KOL deseado. La unidad de control s6lo reconoce ficheros SETxx.KOL.

Seleciona programa
SET00.KOL

OK confirm ESC sal

2) Escribir en USB: Permite crear un nuevo fichero SETxx.KOL (xx del 00 al
99) en el que se almacenaran todos los parametros establecidos en el menu
de la unidad de control.

Estos ficheros son similares a los creados por el software EDU EXPAND.

Esta funcién es util en el caso de tener que utilizar los mismos datos en mas
unidades sin necesidad de utilizar el PC.

Guardar con nombre :
SET00.KOL |

|

|

OK confirm ESC salir

3) Info USB: Permite visualizar qué programa SETxx.KOL se ha cargado.

Si se escribe sin programa, no se ha cargado el programa o se ha modificado
alguno de los parametros por lo que el programa es diferente al guardado
anteriormente.
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Cargando programa

SET23.KOL

CALIBRACION DEL PAR:

Antes de la calibracion es importante obtener un testor de par y leer las
siguientes instrucciones.

La calibracion permite visualizar el par directamente en el display. Para ello,
la unidad de control realizara un aprendizaje del consumo de corriente del par
motor sobre dos valores impuestos y se asociara con dos valores de par
introducidos manualmente por el usuario. La unidad de control interpolara los
resultados alineando los valores de par en comparacion con los porcentajes
establecidos.

Nota: Los valores de par visualizados son indicativos y seran determinados
por los célculos matematicos y seran tanto mas precisos cuanto mas preciso
sea el rango de calibracion.

ADVERTENCIAS FUNDAMENTALES:

- Los valores de calibracion seran referidos a los parametros impuestos en
la unidad de control durante la calibracion. Si se varia la velocidad o el par
deberda ser recalibrado.

- Si el atornillado no ha realizado el apriete correctamente o no esta seguro
del valor, es posible repetirlo. Un apriete incorrecto podria afectar a la
precision del ciclo de calibracion.

- La calibracion se realiza para dos valores de par motor a eleccion. La
calibracion minima es de 2 % (Ejemplo: Si tengo que trabajar al 30%
puede ser calibrado a 29% y 31%)

- Porcentaje de par maximo insertado durante la calibracién seguira siendo
analizado y visualizado. Teorizado por el sistema y no se basaran en datos
reales, entonces se reducirad en gran medida la precision de los analisis.

- Durante la calibracién no es posible volver a la pantalla anterior, pulse la
tecla ESC para detener la calibracion, y eventualmente, repetir ciclo.
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PROCESO DE CALIBRACION:

1. Seleccione CALIBRACION en el punto 24 del Menu y pulse OK
2. Aparecera en el display la siguiente pantalla:

3. Seleccione CALIBRACION ON o OFF y pulse OK para confirmar o ESC para
salir. Si se selecciona OFF se detendré la calibracion y no mostrara el valor
del par. Si elige ON y seguir a la siguiente pantalla (Ver pantalla
siguiente).

Introducir
porcentaje:

4. Establecer el primer valor de par en porcentaje utilizando las teclas i o ¥+
y (Ejemplo 20%) y pulsar OK.

Introducir el
porcentaje:

5. En el display aparecera la siguiente pantalla.

Atornillar

Leer el valor que aparece en el testor de par utilizado.
En caso de error, em su lugar aparecera la siguiente pantalla:
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---Step-1-------
Atornillar

Error Repetir Atorn

Sera suficiente repetir el atornillado

6. Pulsar OK y aparecera la siguiente pantalla:

----5Step-1-------
Insertar par
O0.01Nm

Configure el valor leido por el testor de par, seleccionando cada digito
individualmente con las teclas it o {+ y presione OK nuevamente para guardar.
Para reiniciar el proceso de Calibracion, presione ESC. De lo contrario, ira al
Paso 2:

-----Step-2-------
Introducir el

porcentaje: 25 %

7. Establezca el porcentaje del segundo par al 25% con las teclas i+ o &+ vy
presione OK nuevamente para guardar. (25% es un ejemplo).

8. Repetir los pasos 4y 5.

9. Cuando se complete la calibracion, la pantalla mostrara "Configuracion
finalizada" seguido de un doble bip.

ADVERTENCIAS BASICAS:

- Los valores de calibracion se referiran a los parametros de la unidad de
control establecidos durante la calibracion. Si cambia la velocidad o el tipo
de articulaciéon, serad necesario volver a calibrar la unidad. Si el atornillado
no se ha realizado correctamente o no estad seguro del valor es posible
repetirlo. Un atornillado incorrecto podria comprometer la precision del ciclo
de calibracion.
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- La calibracion se realiza para dos valores de par de su eleccion. El intervalo
minimo de calibracion es del 5% (Ejemplo: si tengo que trabajar al 50%
puedo calibrar al 45% y al 55%). Los porcentajes de par mayores que el
par maximo introducido durante la calibracion aun se analizaran y
mostraran, pero como no se basaran en datos reales, es posible que los
valores mostrados no sean precisos.

- Durante la calibracibn no es posible volver a la pantalla anterior, para
detener la calibracion presione la tecla ESC y posiblemente repita el ciclo.

INTERPRETACION DE LAS SENALES ACUSTICAS

La unidad de control permite la evaluacion a través de sefales acusticas si el
apriete ha sido efectuado mas o menos correctamente. El atornillado correcto
se entiende cuando el atornillador ha conseguido el par impuesto
satisfaciendo todas las imposiciones seleccionadas. En este caso la unidad de
control emitird un bip sonoro de 0,5 sg. para confirmar. Si el atornillado no es
correcto por falta par alcanzado, alcanzar el par en tiempo de rampa, tiempo
de freno... (Ver mensajes de error en la pantalla) y, en este caso, la unidad de
control emitirad dos bips sonoros.

En el caso de ajustes errébneos como, por ejemplo: Secuencia y bandeja
porta-puntas habilitados o la seleccibn de un programa desde la caja de
contactos diferente del requerido por la secuencia, la unidad emitira una sefal
acustica mas larga.

CONEXIONES 1/0:

Las unidades de control Kolver serie EDU2AE/TOP/TA disponen de conectores
situados en el panel trasero de las propias unidades que permiten habilitar
funciones a través de las entradas y tomar sefales a través de las salidas.

Las entradas se activan conectandolas a tierra. NUNCA se debe llevar un
voltaje positivo a estas entradas. Llevar 24V a las entradas de la unidad
podria danar las propias entradas. Como se puede ver en el diagrama a
continuaciéon, la forma recomendada de habilitar las entradas es traer un
contacto limpio mediante el uso de un relé o un interruptor o pulsador.

+ Relé Externo Entrada Kolver

RELE ——

GND

En cuanto a las salidas, todas son de tipo PNP y con funcidén activa. En el pin
correspondiente tendras 24V DC.
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Salida Unidad
“Positivo”
+24VDC
— Conmutado
Positivo
'Salida y
GND Carga Controlada
| I:] o Entrada PLC

/_J_, J_ (Potencia max. 400mA)

oVvDC =

w = ”

Estos se pueden usar directamente conectados a entradas tipo PNP (PLC) o se
pueden usar para encender LED, zumbadores u otros dispositivos con una
fuente de alimentacién de 24V. La potencia maxima total de las salidas es de
unos 400mA. El uso de cargas inductivas como relés u otras con un pico
inicial de consumo superior a 400mA enviara todas las salidas a proteccion,
destacando en el display el mensaje "salida desactivada". Para restablecer las
salidas después de que se haya producido una proteccion, apague y vuelva a

encender la unidad.

A continuacién, se encuentra una descripcion de las conexiones existentes en

el panel trasero de la Unidad.
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e CONECTOR CN1: Conector 1/0 de 10 pins.

e CONECTOR CN2: Conector sefales de entrada de 14 pins.
e CONECTOR CN3: Conector sefales de salida de 11 pins.

e CONECTOR CN4: Conector seiales de salida de 9 pins.

e CONECTOR CNb5: Conector puerto serie 25 pins hembra.

e CONECTOR CNG6: Conector puerto serie 9 pins macho.

e CONECTOR CN7: Conector puerto serie 9 pins hembra.

e CONECTOR CN1:
Panel posterior, conector 1/0 de 10 pins.

CONECTOR CN1

AN M NONO S

24V |—| GND

GND

ERRCOR
PALANCA
PAR OK

o/
ENTRADA.T&A
g
STOP MOTOR
g
REVERSIBLE
o« o
MARCHA

PIN NOMBRE FUNCION
SALIDAS

Tension 24v protegida, necesaria para mostrar las sefales

1 +24V. de salida. 400mA consumo maximo de corriente. NO USAR
PARA ALIMENTACION EXTERNA DE LA UNIDAD
Es el pin comun a todas las salidas. Las sefales van

2 GND tomadas entre este pin (GND) y sus respectivos pins (pin 3,
4y 5).

3 ERROR Esta sefal trabaja en paralelo a la sefalizacion luminosa del
panel frontal. La sefnal es de 24VDC

4 MOTOR ON | Se activa cuando el motor gira atornillando. La sefial es de

(W) 24VDC

5 PAR OK Sefal de par. Esta sefial trabaja en paralelo a la sefial

luminosa verde del panel frontal. La sefial es de 24VDC
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ENTRADAS
T&A Entada externa para el inicio de la lectura del angulo, util
6 s6lo en modalidad A/IN e C/IN (Véase apartado dedicado al
ENTRADAS
T&A)
Inhabilitaciéon remota del motor, si activado aparece en la
7 STOP pantalla el mensaje “STOP MOTOR ON”, el motor se
MOTOR detendra y no podra funcionar hasta la apertura del
contacto.
8 INVERSION !Ylarcha_rem”ota del motor con control de par. Funcion de
desapriete
9 MARCHA Eﬂargha ’r,emota del motor con control de par. Funciéon de
apriete
Es el pin comun para todas las entradas. La funcién deseada
se activa con un contacto entre este pin y uno de las otras
10 COM OVDC entradas (pin 2, 3, 4, 5). Este pin se conecta sea a OVDC
gue a masa.

¢ CONECTOR CN2:
Todos los pins presentes en este interruptor son sefales de entrada, para
habilitarlos se crea un contacto con el pin 14.

CONECTOR CN2

AN Mmoo~ oSO8

O = N =
—

« o

STOP MOTOR

GHND

PRESENCIA PIEZA

e
o

ESC EXT
ENTRADA 1

RESET EXT
ENTRADA 8
o/ o
ENTRADA 7
/ °
ENTRADA &
ENTRADA 5
ENTRADA 4
o/ ®
ENTRADA 3
ENTRADA 2
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PIN NOMBRE FUNCION
STOP Blocaje remoto del motor. Si se activa aparece en el display
1 MOTOR “STOP MOTOR ON” El motor se parara y no funcionara hasta

la apertura del contacto.
Si se activa, para el motor, habilita sefial de error y aparece

2 PRESENCIA el mensaje “Error ausencia pieza” en la barra de estado del
PIEZA .
display.
3 OK EXT Si habilitado (Véase punto 4: Comandos teclado, en el menu

opciones), funcién del botén OK del remoto.

Si habilitado (Véase punto 4: Comandos teclado, en el menu
4 ESC EXT opciones), funcion del botén ESC, para resetear los errores
desde el remoto.

Si habilitado (Véase punto 4: Comandos teclado, en el menu
opciones), resetear programa o secuencia de acuerdo a como
lo se ha ajustado (Véase punto 5: Reset, en el menu
opciones)

ENTRADA 8 | Interruptor para seleccionar el programa 8

ENTRADA 7 | Interruptor para seleccionar el programa 7

ENTRADA 6 | Interruptor para seleccionar el programa 6

ENTRADA 5 | Interruptor para seleccionar el programa 5

ENTRADA 4 | Interruptor para seleccionar el programa 4

ENTRADA 3 | Interruptor para seleccionar el programa 3

ENTRADA 2 | Interruptor para seleccionar el programa 2

13 ENTRADA 1 | Interruptor para seleccionar el programa 1

Es el pin comun a todas las entradas (1-13). Las sefiales van
14 GND habilitadas haciendo contacto entre la sefial deseada y este
pin (GND).

5 RESET EXT

PR
RNIn|B|o|o(~|o

e CONECTOR CN3:
Todos los pins presentes en este interruptor son sefales de salida.

CONECTOR CN3

(@R
HNM#LD&DI\OOCD‘_.‘_'
COM 0OV
NO USAR
NO USAR
<
3 2 x
o S g 2 3 y 2 0
. AN 3 - W . 0 z 2
a M N “ s W & M g M
g Wt g ! Ml Wtz N SRl s N
w
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PIN NOMBRE FUNCION
1 LED VERDE Esta sefal trabaja paralelamente a la sefial luminosa verde
presente en el panel frontal.
5 LED ROJO Esta sefal trabaja paralelamente a la sefial luminosa roja
presente en el panel frontal.
3 LED AMARILLO Esta .seﬁal trabaja paralelamente a la sefial luminosa
amarilla presente en el panel frontal.
4 FIN Indica el final de una secuencia, si ha sido habilitada.
SECUENCIA
5 NOK T&A Se activa en presencia de cualquier error de angulo.
6 PR OK Se activa al final de cada programa.
7 MOTOR ON Se activa cuando el motor gira en fase de atornillado.
aw)
8 STOP MOTOR | Se activa cuando se ha habilitado el stop motor.
9 LIBRE
10 LIBRE
Es el pin comun a todas las entradas. Las sefiales vienen
11 COMOVDC retiradas entre este pin (OVDC comun) y sus respectivos
pins de la sefial deseada en este conector.

CONECTOR CN4:

Todos los pins presentes en este interruptor son sefales de salida.

CONECTOR CN4

AN <IN OO0 O

ENTRADA 1

N (3} < n © N~ [e]
< < < < < < <
D! o! o! o! o! a a
\g \é \é \E \g \é \é R
N F N § N § N g N & N § N F b
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PIN NOMBRE FUNCION

1 SALIDA 1 Indica que se esta usando el programa 1

2 SALIDA 2 Indica que se esta usando el programa 2

3 SALIDA 3 Indica que se esté& usando el programa 3

4 SALIDA 4 Indica que se esta usando el programa 4

5 SALIDA 5 Indica que se esta usando el programa 5

6 SALIDA 6 Indica que se esta usando el programa 6

7 SALIDA 7 Indica que se esté usando el programa 7

8 SALIDA 8 Indica que se esta usando el programa 8
Es el pin comun para todas las entradas. Las sefiales

9 GND vienen retiradas entre este pin (GND) y el respectivo pin
de la sefal deseada de este conector.

¢ CONECTORES CN5 (Conector puerto serie 25 pins - hembra)

PIN NOMBRE FUNCION

Es el pin comun para todas las entradas. Las sefales

1 GND vienen retiradas entre este pin (GND) y el respectivo pin
de la sefal que se desea de este conector.

2 LIBRE

3 STOP MOTOR | Indica que se ha habilitado el paro del motor

4 SALIDA 8 Indica que se esta usando el programa 8

5 SALIDA 7 Indica que se esta usando el programa 7

6 SALIDA 6 Indica que se esta usando el programa 6

7 SALIDA 5 Indica que se esta usando el programa 5

8 SALIDA 4 Indica che se esta usando el programa 4

9 SALIDA 3 Indica que se esta usando el programa 3

10 SALIDA 2 Indica que se esta usando el programa 2

11 SALIDA 1 Indica que se esta usando el programa 1

12 +24VPLC En este piq hay. qlisponibles +24VPLC, Inutilizables para
alimentar dispositivos externos.

13 +5VDC En es'_ce pip_ hay disponibles +5VDC, Inutilizables para
usar dispositivos externos

14 OK EXT Si habilitado (Véase punto 4: Comandos teclado, en el

menu de opciones), funcion tecla OK desde remoto.

Si habilitado (Véase punto 4: Comandos teclado, en el

15 ESC EXT menu de opciones) funcién tecla ESC, para resetear los
errores desde el remoto.

Si habilitado (Véase punto 4: Comandos teclado, en el

menu de opciones) resetea el programa o la secuencia

16 RESET EXT segun como se ha ajustado (ver punto 5: Reset, en el
menu opciones)

17 ENTRADA 8 Interruptor para seleccionar el programa 8

18 ENTRADA 7 Interruptor para seleccionar el programa 7

19 ENTRADA 6 Interruptor para seleccionar el programa 6
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20 ENTRADA 5 Interruptor para seleccionar el programa 5
21 ENTRADA 4 Interruptor para seleccionar el programa 4
22 ENTRADA 3 Interruptor para seleccionar el programa 3
23 ENTRADA 2 Interruptor para seleccionar el programa 2
24 ENTRADA 1 Interruptor para seleccionar el programa 1
o5 COM +15VCC Er_1 este pin hay _dlsponlbles +15VCC, inutilizables para
alimentar dispositivos externos.

e CONECTORES CN6 (Conector puerto serie 9 pins - macho)
Para conexion Codigo de Barras

PIN NOMBRE FUNCION

1 COM +15VCC Er_1 este pi_n ha_y_ disponibles +15VCC, inutilizables para
alimentar dispositivos externos.

2 RX Recepcidn serial

3

4
Es el pin comun para todas las entradas. Las sefales

5 GND vienen retiradas entre este pin (GND) y la respectiva sefial
deseada de este conector.

6

7

8

9 COM +5VDC Er_1 este pi_n ha_y_ disponibles +5VDC, inutilizables para
alimentar dispositivos externos.

IMPORTANTE: El lector de cédigo de barras a utilizar debe tener las siguientes
caracteristicas: RS232 con 9600baud, 8 bits de datos, 1 bit de parada, sin
paridad, terminadores CR-LF.

e CONECTORES CN7 (Conector puerto serie 9 pins - hembra)
Para Impresion

PIN NOMBRE FUNCION

1 COM +15VCC Er_1 este pin_hay (_Jli_sponibles +15VCC, sin uso para
alimentar dispositivos externos.

2 X Transmision serie

3 RX Recepcidn serie

4
Es el pin comun a todas las entradas. Las sefiales van

5 GND retiradas entre este pin (OVDC comun) y la respectiva
sefal deseada de este conector.

6

7

8

9 COM +5VDC En este p.in hgy disponibles +5VDC, sin uso para
alimentar dispositivos externos.
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e CONECTOR USB-PRINT
Se utiliza solamente para imprimir datos directamente a la impresora.
(Véase apartado dedicado a la impresion de datos).
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Nota: Las sefales de salida estan protegidas por un circuito particular. Si con
las 3 sefales disponibles se supera el consumo de 400mA o0 se crea un
cortocircuito, la unidad de control va en proteccion, rindiendo no disponibles
las sefales de salida. Para reactivar las sefiales, es necesario desconectar la
unidad al menos 5 o0 6 segundos, verificar las conexiones y los conectores de
salida y reiniciar la unidad nuevamente.

SENALACION APRIETE OK EN LA PANTALLA

En la barra de estado aparece:
“Atornillado OK”

Se ha realizado un atornillado
correcto, alcanzando el valor de par
establecido.

En la barra de estado aparece:
“Atornillado a tiempo OK”

Se ha realizado un apriete correcto,
alcanzando el valor de tiempo
programado.

En la barra de estado aparece:

Se ha realizado un apriete correcto,
alcanzando el valor de par en el

“Par de desapriete OK”

desapriete programado.

SENALACION ERRORES EN LA PANTALLA

ERROR

PROBLEMA

SOLUCION

En la pantalla principal apenas después

Verificar que la conexion de la

placa del motor y la del

par correcto, pero no se ha completado
el desapriete seleccionado).

0 de iniciar la unidad aparece “Waiting .
. L . | display sea correcta.
connection” y no pasa a “System ready”.
Efectuar un nuevo atornillado.

1 En la barra de estado aparece: “Error En caso de que el error repita,

control par” modificar los datos de par y

velocidad.

En la barra de estado aparece: “Tornillo

3 incompleto” (Se ha recibido una sefal de
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En la barra de estado aparece: “Pre-
4 desapriete no terminado”. (Se ha soltado
la palanca antes de completar el
ciclo de pre-desapriete).
En la barra de estado aparece: “Bajo
5 tiempo minimo” (Se ha recibido la sefal
de par, bajo el tiempo minimo
seleccionado).
En la barra de estado aparece: “Sobre
6 tiempo maximo” (No se ha recibido sefal
de par y se ha llegado al tiempo maximo
de apriete seleccionado).
En la barra de estado aparece: “Error
7 tiempo PVT” (Se ha recibido la sefial de
par, dentro del tiempo PV par
seleccionado).
En la barra de estado aparece: “Bajo par
3 minimo” (Se ha recibido la sefial de par
con un valor inferior al valor del par
minimo seleccionado).
En la barra de estado aparece: “Sobre
9 par maximo” (Se ha recibido la sefial de
par con un valor superior al valor de par
maximo seleccionado).
En la bgrra”de gstaglo aparece: Atencion Controlar el contacto 2 del
13 Falta Pieza” (Si esta habilitado el
L conector CN2.
contacto de ausencia pieza).
En la barra de estado aparece: “Error S
. . Aumentar/disminuir el valor
compensacion” (Se ha tenido un valor de iy
14 . de compensacion.
par negativo a causa del elevado valor
de compensacién negativo).
En modalidad %, aparece "Modelo no
disponible" en la barra de estado (Se
15 intentd cambiar del modo % al modo
Unidad con un modelo de atornillador
P . Establecer un valor de par o
que no esta disponible en ese modo). .
- ; - velocidad que respete el
En modalidad Unidades, aparece "Error .
. " rango indicado en la tabla
de par/velocidad" en la barra de estado. e
) especifica.
16 (Se ha configurado un par o una
velocidad que no cumple con el rango
descrito en la tabla relativa al
atornillador seleccionado.
En la barra de estado aparece: “Error Este error se puede habilitar
17 palanca” (Se ha dejado de accionar la / deshabilitar desde el MENU
palanca durante el atornillado). PROGRAMA. (Punto 21).
En la barra de estado aparece: “Error - El Atornillador no puede
18 par desapriete” (Se ha recibido la sefial aflojar el tornillo.
de par en la fase de desapriete). - Apriete con demasiado par.
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En la barra de estado aparece “Salida
- s ! . -Controlar que la carga
deshabilitada” Si esta activa la .
., ~ . aplicada no supere los valores
proteccion de las sefales de salida s .
19 . maximos consentidos.
superando la carga maxima soportable
- Para resetear el error
de (400mA) .
apagar la unidad.
- Reducir los tiempos del ciclo
En la barra de estado aparece: y controlar los parametros.
“Proteccion 12A” (Controla que la - Evitar el gripado del motor.
20 : .
corriente ha superado los 12 Amp. por lo | - Par demasiado alto para
menos 1 sg). desatornillar.
- Junta demasiado blanda.
En la barra de estado aparece: - Reducir los tlemp,os del ciclo
“ . s y controlar los parametros.
Proteccion 14p5A” (Controla que la . .
. : - Evitar el gripado del motor.
21 corriente ha superado en las conexiones .
- Par demasiado alto para
del puente los 14.5 Amp. por lo menos .
800 msg) desatornillar.
9. - Junta demasiado blanda.
En la barra de estado aparece: - Reducir los tlemp,OS del ciclo
o . . y controlar los parametros.
Proteccion 15A” (Controla que la . .
: . - Evitar el gripado del motor.
22 corriente ha superado en las conexiones .
- Par demasiado alto para
del puente los 15 Amp. por lo menos .
500 msg) desatornillar.
) - Junta demasiado blanda.

Nota: Si la opcidon “Presione ESC” (ver punto 19: Presione ESC en el menu del
programa) esta desactivada, los errores se resetearan al ciclo sucesivo,
contrariamente presionar ESC. Si el problema persiste consultar un centro de
asistencia KOLVER.

ADQUISICION DE DATOS PARA EDU2AE/TOP/E

La unidad esta equipada con conector puerto serie de 9 pins hembra (CN7).
De esta manera se pueden adquirir en un PC o imprimir los resultados de
cada ciclo de atornillado. Las caracteristicas de impresioén son las siguientes:
9600 (bits por segundo), 8 (bits de datos) sin paridad, (con 1 bit de parada).

Para realizar la adquisicion de datos desde un PC, se debe conectar la unidad
de control con el PC a través del conector serie de 9 pins hembra situado en
la parte posterior de la unidad. Para ello se usara un cable conversor con
conector serie 9 pins macho a USB.

En el PC sera necesario instalar un programa (Real Term) para realizar la
captura de datos debiéndose seleccionar los siguientes parametros:

En la pestaia Display:
Display As: Seleccionar la primera opcion Ascii.
Terminal Font: Seleccionar tipo de letra que se prefiera.
Rows: Seleccionar numero de lineas.

Manual EDU2AE/TOP/E (Versién 6.03 - 1008-22) Pag.37



KOLVER aensa

Cols: Seleccionar numero de columnas.

"
S RealTerm: Serial Capture Program 2.0.0.57 | O | B |t

m

Display | Port | Captune | Fins | Send | EchoPart] 120 | 1202 | 120Mise | Mise | An| Clear| Freeze| _|

Dizplap Asg [ Half Duplex Statug

? ﬁm:ii 4 ™ hewLine mode _| Cannected

 Hesfspace] | | lnvert Data _IRXD 2)

(f: H.e:-:8+ Azoi | [V | THD (3

- :}Jqlpat D ata Frames _|CT5(8)

" Hex 2 _|DCO

e ?—W'ES'S e Gul —IDSR (]
uin ngle ulp .

O dsci i )

(f: Binary Rows Cals _|BREAK

~ Dibble TeminalEont| [16 2] {80 2] ™ Scrolback | Evor

You can use ActiveX automaticon to control me! Char Count:0000000 |CPS:0 Port: Closed

En la pestaina Port:
Baud: Seleccionar velocidad de trasmision 9600.
Port: Seleccionar el niumero de puerto serie utilizado.

Data bits: 8
Stop bits: 1
Sw FRealTerm: Serial Capture Program 2.0.0.57 |ﬂ‘i-r

Display Pot | Capture| Fins | Send | EchoPort] 120 | 1202 | 120Mise | Mise | An| Clear| Freeze| _|
Statuz
Baud |5?EDD ﬂEort |1 ﬂ Qpen| M " Change ||7 | Connected
e [T o
™ None || @ Zhits || & 1bit 2 bits _ ' T ICTS ()
(l: E\.Eflgn 7 b?ts Hardware Flow Control [ Transmit Xoff Char IF _|oco)
I Mark b Eib!ts 9 e L Winsock is: _|DSR (]
" Space || © Sbits || O DTR/DSR{ R54851t: ™~ Raw | Ring [9)
* Telnet | BREAK
| Ermar
Char Count:0000000 |CP5:0 Port: Closed
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Una vez seleccionados los parametros presionar “Change” para activar las
selecciones. Presionar “Clear”, el programa esta listo para recibir los datos de
la unidad. El numero de puerto asignado lo podemos consultar en el
Administrador de dispositivos del Panel de Control.

El listado de impresion sera el siguiente:

[BC: 2801 7596057082 68@rpn ST: @. Screw:@1,03 Seg:ls1 T:= 1. : 2681dey B4,86-81

[BC:280175968570882 £ 5 By g Screw:B2-83 Seq:zis1 T: 2. = 2482deg B4-86.-81

[BC : 2801 7596857082 H H p H Screw:@3/03 Seq:iisl T: : 2544deg B4/086.-81 Program end

[BC:2123456 7890085 s 7 B By 5 Screw:A1/03 Seq:ls1 : 45@4deg B4-06/81 3

[BC:2123456 7890085 5 : 6@@rpn ST: Screw:81,03 Seq:zirl Az 9728deg B4-06/01 O 7?7 Error ang. max

[BC:212345678908085 H 8: 6BArpm ST: Screw:B1/83 Seqg:1-/1 A: 92728deg B4-/86.-81 1 Error ang. max
:21234567890885 OK FPR:1i P! B @rpn STz 1. Screw:B2-03 Seqg:zis1 T: 1. 3783dey B4-06-01

[BC:21
[BC:2123456 7878085 H a H - H Screw:B3-/03 Seq:lsl T:= 2. : 3382dey 04,8681 4 Program end
[BC:24560138455821 = & = B = Screw:@1,03 Seqg:zls1 T:= 1. : 2756deg 040601 4
[BC:24568138455821 H : 68Brpn ST: B. Screw:B2/03 Seq:zirsl T: 1. : 2272deg 84,8681 :@87:86
[BC:24568138455821 PLUTO18 Tx : 6BBrpm ST: @, Screw:03,02 Seg:ls1 T: 1. 2t88deg B4-86-81 B3:87:88 Program end

BC = Cddigo de Barras. Inicia “BC” seguido del cédigo de barras de la pieza

escaneada.

RESULTADO = Evaluacion del atornillado: correcto o incorrecto.
OK= El atornillado ha llegado correctamente al par satisfaciendo todos los
parametros impuestos, la unidad de control emitira como confirmacién un
bip sonoro de 0,5 s.
NOK = El atornillado ha resultado erréneo, este caso la unidad de control
emitira 2 bips sonoros y encendera el led rojo.

PR: Numero Programa. Indica el numero de programa que se esta

ejecutando.

MODELO: Modelo del atornillador seleccionado.

T%o6: Valor del par seleccionado en porcentaje.

S: Valor de velocidad seleccionada.

ST: Tiempo de atornillado.

SCREW: Contador de tornillos, N° efectuados/ N° totales del ciclo.

SEQ: Indica el punto en el que se encuentra la secuencia impuesta.

T: Valor de par efectuado.

AVISO: En el caso de fin de ciclo, imprime “Cicle end”, en el caso de
secuencia terminada, imprime “Seq. End” y en caso de error imprime el tipo
de error cometido (Véase apartado sefalizaciones de error en el display).

EDU EXPAND

EDU EXPAND es el software para PC creado por Kolver para establecer,
cambiar y guardar todos los parametros de las unidades de control
EDU2AE/TOP/E y EDU2AE/TOP/TA.

Se comunica con la unidad de control a través de MiniUSB o RS232 y permite
crear hasta 100 programas con diferentes configuraciones de ajustes. Se
pueden guardar en su unidad USB y cargarlos en la unidad EDU.
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So6lo tiene que conectar la unidad USB al puerto en el panel frontal de la
unidad de EDU y cargar el programa deseado a traves del menu (ver

Opciones de menu, opciones de USB).

Al mismo tiempo los programas establecidos en la unidad de control se
pueden descargar en el USB y recuperar en otra unidad y en el PC también
con EDU EXPAND.

Esta es una guia rapida para el uso de EDU EXPAND.

Al hacer doble clic en el icono de su escritorio en el PC aparecera el siguiente
menu.

&

Mew program

Load from file

Load from unit

Scan ports
Serial Connection

Port found:

Unit model:

Serial no.:

- New program: Para crear un programa nuevo.

- Load from file: Para cargar los todos los programas configurados vy
grabados en archivos previamente en el PC.

- Load from unit: Para cargar archivos de la unidad de control al PC
conectado. La unidad debe estar previamente conectada via Scan Port.

- Scan port: Para individualizar y conectar la unidad de control a un PC. El
Programa EDU EXPAND precisa del modelo y numero de serie de la unidad
de control.

Serial Connection

Port found:

nit model:

Serial no,:

La unidad de control debe estar conectada al PC a través de puerto MiniUSB
en el panel frontal 6 puerto serie RS232 en el panel posterior de la Unidad. Si
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usted no puede encontrar la unidad de control con el programa EDU EXPAND,
asegurese de que la unidad y el PC estan conectados correctamente o que el
menu de la unidad se encuentra en la pantalla inicial.

Esta es la pantalla principal del programa.

Para modifi

- - [YOLVER

EDU EXPAND viD e

Seguence Farametens Cpbions
on gt
o 2000
12 ¥
=
-

Proy Fragrsm ogram 1 4 Fragams  Proga 6 Prag Program 8
1 < 5 b =
ALTE T PLUTOL LTO10 s PLUTOI PLUTOL PLITO:
0 20 L “ 0 0 0
Sofy Saift Saft L3 Saft Saft L
II'J'\ oM L J " ..':l‘ o o
ez 03 2
.ul}.‘ 50 5 .5-\:\'. /5 400
.l'a'\ o .{.‘If off o ..'.'l“ ..'.If off
oo 0.0 o o 0.0 0.0 .: Qo 0o
(.0 20.0 0.0 .0 0.0 00 ..C.l'. ."U a
.504 600 00 ¥ 00 600 .."CC =C3 600
.0“ -Cff "f’ off off .Jl‘ ..'."? .J”
.C“l off .:'l‘ off -:." .'Jf‘ ff .J"
et ight fght gt ughs Fght g fught
..'0: 500 .L:C 100 me .l':c 100 .'.Cﬁ
lo# oFf o o o o o o
o= o o o off aF o aF
o= oF aff oF aff - ot o
- — <o — f— — e e
of off ofF off Off OfF =i fofF

car o introducir los valores de los parametros, haga doble clic en

una celda, seleccione un niumero dentro del rango adecuado y a continuacion

pulse Intro.

Si el valor no esta dentro de su rango de validez, al pulsar Intro

no confirmara el valor introducido.

Save to file

Lipload to unit

Save to fi

le: (Guardar en archivo): Guarda todos los programas en un

archivo. Este archivo se puede leer directamente desde una unidad USB
conectado la unidad en su panel frontal. En este caso, el nombre del archivo

debe ser S
copiado en
EXPAND.

ETxx.KOL (xx = intervalo de 00 a 99). Este archivo puede ser
la unidad USB y cargar en otra unidad o con el programa EDU

Scan ports

Open terminal

Serial Connection
Select port:

COM3

Unit modek

EDU 2AE/TOR/TA 5.00

Serial no.:

0000000
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Upload to unit: (Cargar en la unidad): Para cargar toda la configuracion en
la unidad de control EDU, conecte la unidad al ordenador a través de miniUSB
0 RS232. Encienda la unidad, haga clic en Scan ports para localizar la unidad.
EDU EXPAND recuerda el puerto, el modelo de la unidad de control y su
nuamero de serie. A continuacion, haga clic en Upload to unit. EI mensaje
Programing... aparecera en la pantalla de la unidad EDU. Cuando el mensaje
desaparece de la pantalla, puede desconectar el cable.

So6lo se podra cargar el programa si en la pantalla de la unidad aparece el
menu principal y el mensaje listo.

Open terminal: (Abrir terminal): Para visualizar la cadena de impresion (Ver
Impresion puerto serie).

Para guardar los resultados de cada atornillado en un archivo .txt, pulsar
SAVE.

L EDU EXPAND Terminal
OK PR:1PLUTO10 T%:10% S: 600rpm ST: 1.15 J:S Screw:01/02 Seq:1/1 T: 1.30 Nm A: —  05/02/15 15:43:00 ~
OK PR:1PLUTC10 T%:10% S: 600rpm ST: 1.1s J:S Screw:02/02 Seq:1/1 T- 1.24 Nm A —  05/02/15 15:43:30 Program end

Save

Reporte atornillado realizado:

Si conecta la unidad USB a la unidad de control, la unidad crea una carpeta
donde se guardara el informe del atornillado realizado.

La carpeta se denominara con el numero de serie de la unidad.

El archivo de texto que contiene todos los datos de atornillado se denominara
con la fecha actual.
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KOLVER aensa
REPUESTOS :
Posidon
1 Tapa superior EDUZAE/TOP 1 819003
2 Tornilo cabeza adomada Tx 10 17 872444
3 Carta Motor 852521/5W
4 Arandela dentada M3 5 800041
5 Switching 48V 600W 1 872490
5 Tuerca M3 Zn-blanco 11 S00056
7 Carta [JO EDU2AE/TOPR/E 1 852525/E
8 Tuerca M3 Bronce 2 800056/0
9 Cable de Tierra 1 800090/E
10 Iman 1 B72468
11 Carta Display EDUZAE/TOP 1 852526
12 Panel Frontal EDUZ2AE/TOP/E 1 819002/USB
13 Caratula frontal EDUZ2AE/TOP /E 1 819004/USB
14 Conector USB 1 872474
15 Modulo USE 1 B72424
16 Pincho USE 1 872475
17 Conector M12 5 p + Tuerca + Iman 1 201666/R1
18 Arandela plana M3 4 890042
19 Distancial 15 mm dest 4,8 mm 4 890004/T
20 Pie adhesivo cuadrado 4 800016/B
21 Fondo carcasa EDUZAE/ TOP/SW 1 g19001/SW
22 Conector 10 1 819007
23 Conector 20 1 872438/T
24 Distancial de 6,2 mm dest&,2 mm 4 241003
25 Fusible 3.15 A 2 BO0OG19
26 Conector I/0; 9 pins paso 3,81 1 800164
27 Conector I/O; 11 pins paso 3,81 1 800165
28 Conector I/O; 14 pins paso 3,81 1 800166
29 Conector I/0; 10 pins paso 3,81 1 200102
30 Fitro 1 BOOD718
31 Soporte carta 2 872442
Adhesivo datos 1 218006/5SW
Cable conexion 1 800620
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GARANTIA :

1.

Esta equipo esta garantizado contra defectos de fabricacion o materiales
durante un periodo maximo de 12 meses a partir de la fecha de compra a
KOLVER, siempre que su uso se haya limitado a un unico turno durante
todo el periodo. Si la tasa de uso excede la operacién de un solo turno, el
periodo de garantia se reducira proporcionalmente.

. Si el equipo presenta defectos de fabricacion o materiales, durante el

periodo de garantia, debera ser devuelta a KOLVER, a portes pagados,
junto con una breve descripcidén del supuesto defecto. KOLVER decidira, a
su criterio, si procede a la reparaciéon o sustitucion gratuita de los
componentes que considere defectuosos, ya sea por fabricacion o
materiales.

Esta garantia no es valida para aquellos productos que hayan sido
utilizados de forma no conforme, o modificados, o0 que no hayan sido
reparados por KOLVER, o porque se hayan utilizado repuestos no
originales KOLVER, o porque hayan sido reparado por personas no
autorizadas por KOLVER.

. KOLVER no acepta ninguna reclamaciéon de compensacion por mano de

obra u otros gastos causados por productos defectuosos.

Quedan expresamente excluidos los dafios directos, incidentales o
indirectos de cualquier tipo, debido a cualquier defecto.

Esta garantia reemplaza todas las deméas garantias o condiciones,
expresas O implicitas, con respecto a la calidad, comerciabilidad o
idoneidad para cualquier propdsito en particular.

Nadie, ni siquiera los representantes, empleados o empleadas de KOLVER
estan autorizados a extender o modificar, de cualquier forma, los términos
de esta garantia limitada. Sin embargo, es posible extender la garantia
mediante el pago de una tarifa. Mas informacidon contactando
kolver@kolver.it
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